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输送带冷硫化修复解决方案
XN359 高强度橡胶修补剂用户手册



XN359 是一种适用于大面积刮涂的高强度橡胶修补剂，包括A、B、C三组份（A组份树脂、B组份
固化剂、C组份橡胶底剂），A、B组份混合后形成强耐磨、强韧性的弹性体，C组份可以清洁活化
橡胶表面，增加弹性体与橡胶面的粘接强度。主要用于输送带、橡胶衬板等大面积破损修复及耐
磨防护。

规格：680g/套（A 500g、B 100g、C 80g）

技术特点：

1、使用简单方便，不需要大型设备；

2、施工效率高，可快速修复大面积表面损伤；

3、柔韧、耐磨，可作为耐磨防护涂层使用；

4、胶液可充分填充细微间隙，强力粘接；

5、抗老化，长期运行可靠。

项目 参数

颜色 黑色

AB重量配比 5：1

凝胶时间（23℃） 30min

固化时间（23℃） 72h

硬度 Shore A 80

断裂伸长率 600%

耐温 80℃

主要技术参数
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第1步：在打磨后的橡胶
表面涂刷C组份橡胶表面
处理剂，晾晒15分钟。

注：温度低于16℃工况下，
涂刷C组份后用碘钨灯适
当加热，以确保底涂剂活
性，达到理想的粘接效果。

第2步：将A、B组分按5：1的重量比倒入量杯中混合并快速搅拌1-2分钟，静置1分钟左右。
注：在23℃工况下，修补剂A、B组份混合并搅拌均匀后，需要在10分钟内刮平，超过10
分钟胶液开始凝胶，无法继续刮涂。

第3步：将胶液倒入输送带表面磨损处刮平，胶液
固化后即可开机运行。
注：1、在23℃工况下，施胶2小时左右可具备初始
韧性与粘接力。固化时间越长强度越高。一般72小
时后达可到最大强度；2、温度越低，固化速度越
慢。低温工况下施工，胶液刮平后可适当加热以提
高固化速度。

★尽量避免在低温条件下施工，若在低温工况下施工需注意以下
几点：
1、本品在温度低于10℃时会逐渐凝胶至结晶，使用前适当加热
即可恢复正常。或提前放置于温暖的环境中；
2、涂刷C组份后，低温会使其反应活性降低，影响粘接强度，可
用碘钨灯适当烘烤；
3、低温环境下固化速度（韧性提升、粘接力提升）变慢 ，需根
据实际工况，适当延长固化时间。      
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〈注意〉
本手册所列数据信息为实验室测试结果，不能保证在其它环境下也有相同结果。
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